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T4 GORE-TEX® Series 300
\

GASKET TAPE

Suurten erikoislaippojen nopeaan ja luotettavaan

tiivistamiseen ASENNUSOHJEET
GORE-TEX® Series 300 tiivisteteippi Asennus Sisallysluettelo

on liimanauhalla varustettu tiiviste- 2.1 Jotta asennus onnistuu vaikeuksitta, 1. Koon valinta
materiaali metallisiin/teraksisiin lait- 2. Asennus

teisiin. Se voidaan asentaa kaikkiin
helposti kasiksi paastaviin laippoihin
halkaisijasta, muodosta tai asennos-
ta riippumatta. Asennettaessa kayta
alla olevia ohjeita:

1.  Koon valinta
1.1 Hitsatut kaulus- ja suorapintaiset
laipat
1.1.1 Tiivisteen leveyden bD tulee peittaa
30% - 50% tiivistettavan pinnan
leveydesta.
1.1.2 Tiivisteen paksuus (hD)
e on normaalisti 3 mm.
e 6 mm vahvuista GORE-TEX® Series
300 tiivisteippia kaytetaan ainoas-

taan, jos pintojen taipuminen tai
epatasaisuus on > 1 mm.

e 2 mm vahvaa tiivistetta kdytetaan
ainoastaan, kun laite on uusi tai lai-
pat ovat erinomaisessa kunnossa.

~100% _
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1.2. Koroke- ja uralaipat
Kaytettdessa ura- tai korokelaippaa
tulee tiivisteen peittaa laipan ura

tule laippojen valin olla vahintdan
10 cm. Koroke- ja uralaipan koh-
dalla etaisyyden pitaa olla
vahintaan 20 cm. Jos laippaliitos
on vaaka-asennossa on huolehdit-
tava ylemman laipan riittavasta
kiinnittamisesta.

2.2 Tiivistepinnat on puhdistettava
huolellisesti, jotta liimaus onnistuu
riittdvan hyvin, eika liimapinta
paase kosketuksiin 6ljyn tai rasvan
kanssa ennen puristumistaan
pintojen valiin.

2.3 Purkaa kelasta n. puolimetria
tiivistetta ja katkaise péa teravalla
veitselld kovaa ja kiinteda pintaa
vasten kuvan 2 osoittamalla tavalla.
GORE leikkausalustoja ja erikois-
veitsid on saatavilla pyydettdessa.
Valitse tarkoituksen mukainen

leikkausmitta (I5) alla olevasta
taulukosta.
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Paksuus (mm) 2 3 6

Is (mm) 10-20 | 15-25 | 25-35

kokonaan.

Valintataulukko
Paksuus hp (mm)

Leveys dg (mm) 2 3 6
10 X X X
15 X X X
20 X X X
25 X X X
30 X X

2.4 |Irrota suojateippia liiman paalta
pikkuisen kerrallaan, jotta liima ei
keraa epapuhtauksia asennuksen
aikana. Aseta tiivisteen leikattu paa
pulttireiankohdalle ja liimaa tiiviste
ympari tiivistettavan pinnan. (kuva 3)

l ’ Kuva 3

2.5 Kun tiiviste on asennettu paikalleen
tdyden ympyran verran, laita toinen
paa viistetyn paan paalle ja leikkaa
se kuvan 4 mukaisesti siten, etta
paéllekkain olevat paat ovat noin
120 % alkuperdisesta tiivisteen
paksuudesta.

ca. 120%
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3. Kiristaminen
4. Jalkikiristaminen

Huom

Kdiytettdessd 6 mm:n vahvuista tiivis-
teteippid, paitsi koroke- ja uralaipoissa
sekd Idmmén vaihtimien jakorivoissa,
taytyy tiivisteen leveydeksi valita
véhintddn 15 mm, jotta saavutetaan
optimi muototekijé (suhde by :hp)
kiristyksen jclkeen.

Huom

Ennen tiivisteen kiristdmisté on
huolehdittava, ettd se ei joudu koske-
tuksiin rasvan tai éljyn kanssa.
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I3 GORE-TEX® Series 300 GASKET TAPE

Jakorivan tiivisteet lammon vaihtimissa.

Tiivistepinnan ollessa kapea jakorivassa,
GORE-TEX® Series 300 asennetaan siten,
etta se peittaa tiivistepinnan kokonaan.
Jakorivan tiiviste leikataan hieman ylimittai-
seksi (n. 2 - 3 mm) ja paistaan painetaan
voimakkaasti ulompaa tiivistetta vasten.

Jakorivan tiiviste

-
- Paina
Ulompi painetiiviste Kuva 5

Koroke- ja uralaipat

GORE-TEX® Series 300 tiivisteet voidaan
asentaa kayttokohteesta riippuen joko
korokkeeseen tai uraan.

Korokkeessa

Jos tiiviste asennetaan korokkeeseen
noudatetaan yksinkertaisesti kohdassa 2
olevaa ohjetta. Talloin tiiviste voidaan
asentaa jopa alaspain riippuvaan laippaan.

Huom

Laskettaessa ylempdéd laippaa alas
on tdrkedtd varmistaa, ettd tiiviste
pysyy oikealla paikallaan

Urassa

Asennettaessa tiiviste uraan ylimaaraista
materiaalia ei voida leikata pois kuten
kohdassa 2.5. Paallekkaisyys taytyy
sovittaa ensin ja merkata leikkauskohta
piikilla tai huopakynalla. Jotta valtettaisiin
tiivisteen ennenaikainen kiinnittyminen
paallekkaisyyskohtaan ja varmistettaisiin
tarkka leikkaaminen, &la irrota suojateip-
pia viimeisen 30 cm:n matkalta. Ota
irrallaan oleva paa urasta ja leikkaa se
oikeaan mittaansa kovalla alustalla (esim.
muovinen tai puinen leikuualusta) laipan
paalla. Poista jaljelld oleva suojateippi ja
leikattu paa voidaan asentaa uraansa.

Monisivuiset laipat

Voi olla vaikeata poikkileikkaukseltaan
suorakulmion muotoisen tiivisteen
asentaminen monikulmaisen laipan
kulmauksiin, joissa on hyvin pienet nurk-
kasateet. Talloin saattaa nurkkauksien
sisareunalle pakkaantua liikaa ainetta,
joka voi aiheuttaa lilan suuria puristusvo-
imia niissa kohdin. Jotta taataan tasainen
tiivistepaine, leikataan tiivisteen sisanur-
kasta 80° ... 90° suuruinen pala pois,
jonka karki ulottuu tiivisteen puolivaliin
(kuva 6). Tama ei heikenna tiivistetta,
silla jaljelle jaava puolisko takaa sen, etta
kulma pysyy tiiviina.

Kun palanen on leikattu irti tiivisteesta
talla tavalla, voidaan tiiviste taivuttaa
oikeaan kulmaan, jossa teippi pitaa sen
paikallaan (kuva 6).
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Useita epatasaisuuksia

Mikali laipassa esiintyy suurempia epata-
saisuuksia kuin 2 mm, voidaan tiivisteen
paalle lisata kompensoivia kerroksia
tiivistetta. Tallaisissa tapauksissa ottakaa
yhteytta GORE jalleen myyjaan.

Kiristaminen

Jotta saadaan aikaan toivottu,
tarkka vaantomomentti, pultit
pitaa voidella hyvin. Ensiksi pultit
kiristetaan ristikkain ja sen jalkeen
ympyran kehda pitkin jarjestyk-
sessa perakkdin kunnes toivottu
momentti on saavutettu kaikille
pulteille. Lopullinen momentti
saavutetaan, kun neljan kiristysker-
ran aikana jokaisessa vaiheessa
kiristetaan aina neljanneksen lopul-
lisesta momentista. Jos laite ei
mene heti kdyttoon tiivisteen asen-
nuksen jalkeen, on suositeltavaa,
etta kayttoon otettaessa tarkiste-
taan kiristysmomentit ja tehdédan
tarvittavat toimenpiteet.

Jalkikiristys

Kun kayttolampaotila on yli +180°C
tai kaytetdaan 6 mm paksua GORE-
TEX® Series 300 tiivisteteippia,
suosittelemme jalkikiristysta en-
simmaisen lamposyklin jalkeen,
jotta voidaan todeta ,ettd haluttu
momentti on jaljella.

Huom

Kdytdnté on osoittanut, kun on
valittu valmistajan ohjeet (kohta 1),
ei GORE-TEX® Series 300 tiivisteteipin
kdyttdjén tarvitse muuttaa omia
asennusohjeita.

Kuitenkin suosittelemme momenttiin
kiristettdesséd kdytettdvdn tiivisteiden
asennukseen tarkoitettuja standardi
ohjeita, kuten ESA:n (EUROPEAN
SEALING ASSOCIATION ) julkaise-
mia. Yleisend sddnténd voidaan
sanoa, ettd kannattaa kdyttdd
paras mahdollinen saatavilla oleva
pulttivoima.

Jos teilla on kysyttavaa lisaa asennuksesta tai tiivisteista yleensa, soittakaa

puh. 020765171

Maahantuoja:

@ TIVISTETEKNIIKKA

TIHVISTETEKNIIKKA OY
Maikituvantie 5
01510 Vantaa

Puh: 02076 5171
Fax: 020765 29 07
www.tiivistetekniikka.fi
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W. L. Gore & Associates GmbH - Wernher-von-Braun-Strale 18 - D-85640 Putzbrunn - Germany
www.gore.com/sealants - Tel: +49 (0)894612-2211 - Fax: +49 (0) 89 46 12-23 00 - eMail: ipd-deutschland@wlgore.com

Gore Niederlassungen - Argentina 54 351 488 6427 - France 33 (0) 1 60 79 60 79 - Italy 39 (0) 45 620 92 42
Netherlands 31 (0) 73 687 24 43 - Singapore 65 275 4673 - Spain 34 9 34 80 69 00 - Sweden 46 (0) 31 706 78 00
Poland 48 (0) 22 645 15 37 - UK 44 (0) 1506 460 123 - USA 1 410-392-4440

Kaikki antamamme tiedot ja ohjeet perustuvat aikaisempiin kokemuksiimme. Annamme nama tiedot parhaan tietimyksemme perusteella,
mutta emme ota laillista vastuuta. Asiakkaita kehotetaan tarkistamaan nama yksityiskohdat ja tulokset, koska tiivisteen suorituskyky voidaan
arvioida ainoastaan silloin, kun kaikki tarvittavat kayttoa koskevat tiedot ovat saatavilla. Tuoteasiantuntijamme auttavat sinua mielellaan.
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